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Partie de l’appareil étudiée



Démarche

Choix des matériaux : critères de sélections

Assemblage : méthodes innovantes
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Choix des matériaux
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Aluminiums :

Composites :

Indice de performance :

40 à 80 €/kg  

3 à 10€/kg et 100% recyclable

Comparaison :



Assemblage
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Soudures Aluminium/Aluminium :

- FSW (Friction stir welding)
- Soudure à l’arc au tungstène (TIG)
- Soudage MIG - MAG

Assemblage aluminium/composite :

- Surfi-Scult
- Rivetage
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Assemblage
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Principe de fonctionnement du FSW 
(Friction stir welding)

Alain LOZACH  (R&D)
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Friction Stir Welding (FSW) : soudage par friction malaxage

Matériaux pour les transports Williams Lefebvre
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Conclusion

 Aluminium ou composite à matrice époxy selon le modèle choisi .

 Assemblage innovants
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